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DESCRIPTION:

A0
FORMAT:

MASSE : 45.70 Kg

This document is the property of PHAREA SAS. It must not be stored,
reproduced or disclosed to others without written authorisation from the Company. 

No. DE PLAN

ECHELLE: 1:2 FOLIO: 1 / 1

OPTIMPE13000

ENSEMBLE: TABLE PROD-OPTIM TANDEM 3T

PROJET: BMS TABLE PROD-OPTIM

EQUERRE PROD-OPTIM 
PE10000

VERIFICATEUR: R.SIMON

AUTEUR: P.GRENECHE

APPROBATEUR: -

Serrage visserie / torque:

Document(s) associé(s) / associated document(s):

Sauf indications, toute la visserie sera freinée au frein filet moyen
Otherwise indications, all screws will be bonded with medium bond 

N° de nomenclature / list of items:

NF E25-030-1

ON DRAWING

17568
23,63

8-8 993609T
1,6 2

Classe 0,183 0,368C
96486816421424141627

2,5 3 4 5 6

2,941,270,745 9,885,71
169440753604046427840

8 10 12 2016 24

79,0946,38 652377193
537600392160269280

4230 36

360722531296
117600

TOUTES LES VIS SERONT COLLEES A LA LOCTITE 243 OU EQUIVALENT

Traitement thermique
Heat treatment

Tolérances générales
General tolerances

Traitement de surface
Surface treatment

Masse unitaire
Unit weight

Matière
Material

Usinage (sauf indications)
Machining (except indications)

ROUGH 

ISO2768-mk/ ISO13920-B-F

REP QTE NUMERO DE PIECE REF BMS DESIGNATION

8 2 OPTIMVD13602 PROBTRM6X8 VIS CHC M6x8 CL 8.8 ISO 4762
7 10 OPTIMVD13601 PROBTRM8X30 VIS CHC M8x30 CL 8.8 ISO 4762
6 2 OPTIMVD13600 PRORONDELLEM10 RONDELLE M10 ZN NFE 25513
5 2 OPTIMCD13301 PROTASSEAU12 TASSEAU POUR RAINURE EN T 12 DIN 508 REF: 80 036
4 2 OPTIMCD13300 PROBOUTONETOILEM10 BOUTON ETOILE M10x40 REF:F17850.TM10X40001
3 2 OPTIMPD13003 PROGOUSEQ-PD13003 GOUSSET EQUERRE PROD-OPTIM PE10000
2 1 OPTIMPD13002 PROAPPUIEQ-PD13002 APPUI EQUERRE PROD-OPTIM PE10000
1 1 OPTIMPD13001 PROSEMEQ-PD13001 SEMELLE EQUERRE PROD-OPTIM PE10000

REV. DATE AUTHOR CHECKED BY STATUS OBSERVATIONS APPROVED BY

C 06/03/2017 P.GRENECHE R.SIMON - REFONTE TOTALE DE LA COTATION -

B 23/01/2017 P.GRENECHE R.SIMON -
AJOUT 2 TARAUDAGES M6 DANS SEMELLE + AJOUT 2 
VIS M6x8 + MODIFICATIONS DES DESIGNATIONS DE 

PIECES
-

A 16/01/2017 P.GRENECHE R.SIMON - EMISSION INITIALE -

PLANS DETAILLES DES PIECES FABRIQUES
TOUTES LES PIECES SUIVENT LES TOLERANCES GENERALES DE LA FEUILLE 
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OPTIMPD13001

MATERIAU : XC48

MASSE: 16.44 KG
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POSSIBILITE DE METTRE DES ANNEAUX DE LEVAGE EN M8

MASSE: 4.63 KG
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OPTIMPD13003

MATERIAU : XC48
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NOTA : CERTIFICAT MATIERE AVEC CONTROLE PAR ULTRASON DEMANDE

OPTIMPD13002

MATERIAU : XC48

MASSE: 19.23 KG

CASSER TOUS LES ANGLES VIFS
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DESCRIPTION:

A0
FORMAT:

MASSE : 39.71 Kg

This document is the property of PHAREA SAS. It must not be stored,
reproduced or disclosed to others without written authorisation from the Company. 

No. DE PLAN

ECHELLE: 1:2 FOLIO: 1 / 1

OPTIMPE13001

ENSEMBLE: TABLE PROD-OPTIM 25-30

PROJET: BMS TABLE PROD-OPTIM

EQUERRE PROD-OPTIM 
PE10006

VERIFICATEUR: R.SIMON

AUTEUR: P.GRENECHE

APPROBATEUR: -

Serrage visserie / torque:

Document(s) associé(s) / associated document(s):

Sauf indications, toute la visserie sera freinée au frein filet moyen
Otherwise indications, all screws will be bonded with medium bond 

N° de nomenclature / list of items:

NF E25-030-1

ON DRAWING

17568
23,63

8-8 993609T
1,6 2

Classe 0,183 0,368C
96486816421424141627

2,5 3 4 5 6

2,941,270,745 9,885,71
169440753604046427840

8 10 12 2016 24

79,0946,38 652377193
537600392160269280

4230 36

360722531296
117600

TOUTES LES VIS SERONT COLLEES A LA LOCTITE 243 OU EQUIVALENT

Traitement thermique
Heat treatment

Tolérances générales
General tolerances

Traitement de surface
Surface treatment

Masse unitaire
Unit weight

Matière
Material

Usinage (sauf indications)
Machining (except indications)

ROUGH 

ISO2768-mk/ ISO13920-B-F

REP QTE NUMERO DE PIECE REF BMS DESIGNATION

8 2 OPTIMVD13602 PROBTRM6X8 VIS CHC M6x8 CL 8.8 ISO 4762
7 10 OPTIMVD13601 PROBTRM8X30 VIS CHC M8x30 CL 8.8 ISO 4762
6 2 OPTIMVD13600 PRORONDELLEM10 RONDELLE M10 ZN NFE 25513
5 2 OPTIMCD13301 PROTASSEAU12 TASSEAU POUR RAINURE EN T 12 DIN 508 REF: 80 036
4 2 OPTIMCD13300 PROBOUTONETOILEM10 BOUTON ETOILE M10x40 REF:F17850.TM10X40001
3 2 OPTIMPD13003 PROGOUSEQ-PD13003 GOUSSET EQUERRE PROD-OPTIM PE10000
2 1 OPTIMPD13005 PROAPPUIEQ-PD13005 APPUI EQUERRE PROD-OPTIM PE10006
1 1 OPTIMPD13004 PROSEMEQ-PD13004 SEMELLE EQUERRE PROD-OPTIM PE10006

REV. DATE AUTHOR CHECKED BY STATUS OBSERVATIONS APPROVED BY

A 03/03/2017 P.GRENECHE R.SIMON - EMISSION INITIALE -

PLANS DETAILLES DES PIECES FABRIQUES
TOUTES LES PIECES SUIVENT LES TOLERANCES GENERALES DE LA FEUILLE 
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OPTIMPD13004

MATERIAU : XC48

MASSE: 13.67 KG
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OPTIMPD13005

MATERIAU : XC48

MASSE: 16.00 KG

NOTA : CERTIFICAT MATIERE AVEC CONTROLE PAR ULTRASON DEMANDE

CASSER TOUS LES ANGLES VIFS
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OPTIMPD13003
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DESCRIPTION:

A0
FORMAT:

MASSE : 45.70 Kg

This document is the property of PHAREA SAS. It must not be stored,
reproduced or disclosed to others without written authorisation from the Company. 

No. DE PLAN

ECHELLE: 1:2 FOLIO: 1 / 1

OPTIMPE13000

ENSEMBLE: TABLE PROD-OPTIM TANDEM 3T

PROJET: BMS TABLE PROD-OPTIM

EQUERRE PROD-OPTIM 
PE10000

VERIFICATEUR: R.SIMON

AUTEUR: P.GRENECHE

APPROBATEUR: -

Serrage visserie / torque:

Document(s) associé(s) / associated document(s):

Sauf indications, toute la visserie sera freinée au frein filet moyen
Otherwise indications, all screws will be bonded with medium bond 

N° de nomenclature / list of items:

NF E25-030-1

ON DRAWING

17568
23,63

8-8 993609T
1,6 2

Classe 0,183 0,368C
96486816421424141627

2,5 3 4 5 6

2,941,270,745 9,885,71
169440753604046427840

8 10 12 2016 24

79,0946,38 652377193
537600392160269280

4230 36

360722531296
117600

TOUTES LES VIS SERONT COLLEES A LA LOCTITE 243 OU EQUIVALENT

Traitement thermique
Heat treatment

Tolérances générales
General tolerances

Traitement de surface
Surface treatment

Masse unitaire
Unit weight

Matière
Material

Usinage (sauf indications)
Machining (except indications)

ROUGH 

ISO2768-mk/ ISO13920-B-F

REP QTE NUMERO DE PIECE REF BMS DESIGNATION

8 2 OPTIMVD13602 PROBTRM6X8 VIS CHC M6x8 CL 8.8 ISO 4762
7 10 OPTIMVD13601 PROBTRM8X30 VIS CHC M8x30 CL 8.8 ISO 4762
6 2 OPTIMVD13600 PRORONDELLEM10 RONDELLE M10 ZN NFE 25513
5 2 OPTIMCD13301 PROTASSEAU12 TASSEAU POUR RAINURE EN T 12 DIN 508 REF: 80 036
4 2 OPTIMCD13300 PROBOUTONETOILEM10 BOUTON ETOILE M10x40 REF:F17850.TM10X40001
3 2 OPTIMPD13003 PROGOUSEQ-PD13003 GOUSSET EQUERRE PROD-OPTIM PE10000
2 1 OPTIMPD13002 PROAPPUIEQ-PD13002 APPUI EQUERRE PROD-OPTIM PE10000
1 1 OPTIMPD13001 PROSEMEQ-PD13001 SEMELLE EQUERRE PROD-OPTIM PE10000

REV. DATE AUTHOR CHECKED BY STATUS OBSERVATIONS APPROVED BY

C 06/03/2017 P.GRENECHE R.SIMON - REFONTE TOTALE DE LA COTATION -

B 23/01/2017 P.GRENECHE R.SIMON -
AJOUT 2 TARAUDAGES M6 DANS SEMELLE + AJOUT 2 
VIS M6x8 + MODIFICATIONS DES DESIGNATIONS DE 

PIECES
-

A 16/01/2017 P.GRENECHE R.SIMON - EMISSION INITIALE -

PLANS DETAILLES DES PIECES FABRIQUES
TOUTES LES PIECES SUIVENT LES TOLERANCES GENERALES DE LA FEUILLE 
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OPTIMPD13001

MATERIAU : XC48

MASSE: 16.44 KG
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OPTIMPD13003
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NOTA : CERTIFICAT MATIERE AVEC CONTROLE PAR ULTRASON DEMANDE

OPTIMPD13002

MATERIAU : XC48

MASSE: 19.23 KG

CASSER TOUS LES ANGLES VIFS
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Parque tecnologico del Vallès - Calle Paletes no. 8, 
Edificio B - 08290 Cerdanyola de Vallès Barcelona

Tel. : +34/93.565.07.56 - Fax. : +34/93.565.07.57

bms@bmsespana.eu

www.bmsespana.eu

Encuentre todas nuestras referencias en nuestro 
catálogo en línea y todas las fichas técnicas
en www.bmsespana.eu

Descubra nuestros videos explicativos
en nuestro canal de Youtube

Escuadras magnéticas / mecánicas
BWR / OPTIM

Referencias Longitud L 
(mm)

Ancho l 
(mm)

Altura h
(mm)

Fuerza de 
arranque (kg)

BWR120/90S 110 38 120 20/20
BWR150/90S 150 45 150 30/30
BWR180/90S 180 48 180 35/35
BWR260/90S 180 48 265 35/50
BW130/225S 130 38 130 20/20
BW180/225S 180 45 180 35/35

ESCUADRAS MAGNÉTICAS :

• Sistema de sujeción magnético de molde
• Permite posicionamiento libre en la mesa
• Sistema de desactivación / activación de fuerza 
magnética
• No es adecuado para herramientas con placas 
de aislamiento

Referencias Longitud (mm) Ancho (mm) Altura (mm)

OPTIMEQ 500 150 340
OPTIMEQ6T 600 150 340

ESCUADRAS MECÁNICAS :

• Sistema de sujeción mecánico de molde
• Paralelismo entre la escuadra et y el molde


