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Fabricant de fournitures pour la plasturgie
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LM2050

B M S Mode d'emploi

Fabricant de fournitures pour fa plasturgie

EXEMPLE D’EMPLACEMENT DES TUBES DE CAPTEUR AU NIVEAU DES BUSES ET DES ZONES DE COLLECTEURS.

452

S \ TUBE SI

QUEUE EN CAOUTCHOUC SILICONE
T <270 °C
NE PAS DISPOSER LES
EXTREMITES A PLAT /

Installer le tubes de capteur aux endroits susceptibles de fuir.
(choisir avec soin en se basant sur la conception du moule et / ou les antécédants de fuite)

NE PAS DISPOSER LES TUBES COMPLETEMENT A PLAT SUR LE COLLECTEUR !
RELEVER LES EXTREMITES SUR 10 MM.
UTILISER LES QUEUES EN CAOUTCHOUC DE SILICONE DANS LES ZONES DONT LA TEMPERATURE
EST INFERIEURE A 270 °C AUTOUR DU COLLECTEUR DE CANAUX CHAUDS.

# 53, route des Contamines

Retrouvez toutes nos références sur notre
74370 Argonay - France

catalogue en ligne et toutes les fiches techniques
sur www.bmsfrance.eu , .
 Tél.:+33(0)4 50 27 29 00 - Fax. : +33 (0)4 50 27 38 22

info@bmsfrance.eu

Découvrez nos vidéos explicatives sur

notre chaine Youtube @ www.bmsfrance.eu
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REMARQUES IMPORTANTES RELATIVES A L'INSTALLATION ET AU FONCTIONNEMENT DE L’ALARME :
1) L'alimentation en courant continu doit se faire sans perturbation, c.-a-d. sans interférence AIRTECT

electromagnétique (EMI), soupape de commutation, servomoteur, etc. Utiliser une source d'alimentation Plastic Leak Alarm System
distincte ou I'alimentation électrique de I'automate programmable de la presse.

2) Les contacts du relais de verrouillage interne permettent de commuter des charges de 24 VCC a un
courant maximal de 0,5 A.

3) Veiller & installer soigneusement I'alarme et a faire passer les cables et les tubes en polyuréthane a
I'intérieur de I'enceinte de la presse si possible. Ne pas trop serrer les raccords pneumatiques.

IRTECT LI

System Norn

POWER BYPASS ALARM

4) S'assurer que les deux extrémités de chaque tube de capteur sont coupées soigneusement, limées © (I) e
et débarrassées de tout débris afin de permettre a I'air de passer librement et d'obtenir un ) s
diametre intérieur de 1 a 1,2 mm dans le tube de capteur. A v

5) Lors de I'utilisation de collecteurs d'extension (p. ex. LA508), veiller a ce que I'alarme LA500 PN Ve
soit programmeée pour accepter le ou les collecteurs et a ce qu'ils soient raccordés ; si ce Sk — S
n'est pas le cas, un message d'avertissement s'affiche a I'écran. De méme, si I'alarme LA500 n'a ﬁ ﬁ
pas été programmée et qu'un collecteur est raccordé, un message d'avertissement s'affiche
a l'écran.

6) LA MISE SOUS TENSION DOIT SE FAIRE UNIQUEMENT APRES L'INSTALLATION COMPLETE DU TUBE DE
CAPTEUR ET L'ACTIVATION DE LA SOURCE D'AIR POUR PERMETTRE A LA FONCTION D' AUTO-APPRENTISSAGE
DE FONCTIONNER.
Lors de I'utilisation des systemes modulaires LA504-M, LA508-M ou LA516-M, les collecteurs doivent étre
montés sur |'unité de base avant la mise sous tension, étant donné que les installations de capteurs de fuite sur
le moule different Iégérement les unes des autres.

AFFICHAGE NORMAL SI LA FUITE N'EST PAS GRAVE, LE DESARMEMENT PEUT ETRE DESACTIVE

[ *AIRTECT LM2050% M> LEAK Nomitor < }D[ Mould Temp.-18°C J DESARMEMENT DE UALARME

System Normal System Normal.... System Normal....

NORMAL INDICATION CYCLIQUE FACULTATIVE
DE LA TEMPERATURE DU MOULE

APRES AVOIR APPUYE SUR LF BOUTON DE REINITIALISATION (RESET), APPUYER SUR LF
BOUTON DE DFESARMEMENT (BYPASS) PENDANT 5 SECONDES JUSQU’A CE QUE LA LED JAUNE
CLIGNOTE. CETTE ACTION MET LE RELAIS DE VERROUILLAGE HORS TENSION ET PERMET LA
POURSUITE DF I’EXPLOITATION SOUS SURVEILLANCE JUSQU’A CORRECTION DE LA FUITE.

AFFICHAGE D’ALARME

. . Alarm Bypassed ! rw Alarm Bypassed !
UNE FUITE EST DETECTEE, LE SIGNAL SONORE RETENTIT, LA LED ROUGE CLIGNOTE, LE RELAIS Leak at Nozzle.. |l«¥| Leak in Zone #05

‘ DE VERROUILLAGE S'ENCLENCHE APRES LE DELAI PROGRAMME, LES CONDITIONS DE FUITE ‘ ALARME DESARMEE AU ALARME DESARMEE AU
SIGNALEES DEFILENT A LECRAN
AUTRES INDICATIONS D’ALARME
[System Alarm..!! }FW[ Systerp Alarm..!! J‘
Leak at Nozzle.. |'s—'| Leak in Zone #05 { Air Pressure LOU }[ System Alarm..!! J[ System Alarm..!! J
FUITE AU NIVEAU DE FUITE AU NIVEAU DE LA ZONE 5 in Control Unit Mould Temp LOW Mould Temp HIGH
LA BUSE (si COLLECTEUR raccordé)

BASSE PRESSION BASSE TEMPERATURE HAUTE TEMPERATURE
D'AIR (unité LM2050) (COLLECTEUR) (COLLECTEUR)

[ Air Pressure LOU { Manifold(s) data ]
1

in Control Unit

ACTION INITIALE BASSE PRESSION

D'AIR (unité LM2050) * f * f f

APPUYER SUR LE BOUTON DE REINITIALISATION (RESET) POUR ACCEPTER L'ALARME, LA

SIRENE S'INTERROMPT, LA LED ROUGE CONTINUE DE CLIGNOTER, LES EMPLACEMENTS DE CET AFFICHAGE CONCERNE LES ALARMES DE COMMUNICATION LORSQUE L'ALARME LM2050
FUITE SIGNALES DEFILENT A L'ECRAN. N.B. : SI LA SIRENE S'INTERROMPT, QUE LA LED ROUGE EST RACCORDEE A UN/DES COLLECTEUR(S) MULTIZONES ET QUE « Set number of Manifolds »
ARRETE DE CLIGNOTER ET QUE L'ECRAN REVIENT A LA NORMALE APRES AVOIR APPUYE SUR N'A PAS ETE PROGRAMME CORRECTEMENT. (VOIR LES INSTRUCTIONS DE PROGRAMMATION)
LE BOUTON DE REINITIALISATION (RESET), L'ALARME ETAIT MOMENTANEE ET NEST PLUS CES ALARMES APPARAISSENT EGALEMENT A L'ECRAN SI UN COLLECTEUR EST DECONNECTE
PRESENTE. 0U SI LE CABLE D’ ALIMENTATION/COMMUNICATION (PCC) EST ROMPU OU ENDOMMAGE.

. LE VOYANT LED DE MARCHE (POWER) DOIT ETRE ALLUME EN CONTINU (NORMAL)
ﬁ LE VOYANT LED D'ETAT (STATUS) DOIT CLIGNOTER TOUTES LES 3 A 4 SECONDES (NORMAL)
ﬁ LE VOYANT LED D'ETAT CLIGNOTE RAPIDEMENT EN CAS D'AVERTISSEMENT D'« ERREUR DE DONNEES » DE COMMUNICATION

ﬁ LE VOYANT LED D'ETAT CLIGNOTE EN ROUGE/VERT RAPIDEMENT EN CAS D'AVERTISSEMENT D'« ERREUR DE CAPTEUR INTERNE »

Retrouvez toutes nos références sur notre # 53, route des Contamines
catalogue en ligne et toutes les fiches techniques 74370 Argonay - France
sur www.bmsfrance.eu

€ Tél.: +33 (0)4 50 27 29 00 - Fax. : +33 (0)4 50 27 38 22

. o info@bmsfrance.eu
Découvrez nos vidéos explicatives sur

notre chaine Youtube @ www.bmsfrance.eu
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PROGRAMMATION DE UALARME LM2050

*AIRTECT LM2050x% || > LEAK Monitor <r> Mould Temp..1.8°C

System Normal... System Normal |=<"System Normal-...
INDICATION NORMALE DE L'ECRAN. AUCUNE FUITE DETECTEE. LA TEMPERATURE DU CORPS DU MOULE/COLLECTEUR APPARAIT SI L'OPTION EST SELECTIONNEE
PROG POUR ACCEDER AU MENU DE s
PROGRAMMATION, MAINTENIR LE — F‘r‘ogl"ammlng Menu
A || 50UTON PROG/HAUT ENFONGE Up--Down..Select
\—FJ PENDANT 5 SECONDES
(——) . (—)
= LEAK Delay Timer neser LEAK Delay Timer Reser
A Timer (Secs) =00 R Timer (Secs) = XX R
N J o — —
e e e e o DS e oA UTILISER LES BouTONS HAUTAN ET 5ASWIFOUR SELECTIONNER LA
=CONDES (LUNTE O CONTROLE WarriCrE »s LA AmuE 7 e oo e O A T o A UL ECTIONNER b
P ~ - N VALEUR DU SECOND CHIFFRE CLIGNOTANT.
e LCD Contrast ... RESET LCD Contrast.... nesEr
A Selec to Adjust R Up--Down..Select R
A LD
v UTILISER LES BOUTONS HAUTAET BASv
POUR SELECTIONNER LE CONTRASTE.
PROG f RESET \ RESET
Select language (L) **ENGLISHx*x
A (1) **ENGLISHxx R UP..Down.-Select R
LA LANGUE PAR DEFAUT EST L'ANGLAIS. \_J UTILISER LES BOUTONS HAUTAET BASv \_l
v POUR SELECTIONNER LA LANGUE
(f PROG ) f 1)
Mold Temperature ResEr Mold Temperature
A xxxxINACTIVExxxx |+ ||R xxxx ACTIVE x%x%x
\——/ —]
PROGRAMMER CAFFIGHAGE POUR LIRE LA —
v TEMPERATURE DU MOULE ET PERMETTRE pallliSER LES BouTONS AT ET BASYPoUR.
HAUTES/BASSES D'ALARME ACTIF (ACTIVE).
rPROG \ f RESET ) RESET
Set Temparature Set Temperature
3 [n] 3 o
A Low Trip °C..12 R Low Trip 9C..XX : R
\ 2/ —/ 7/
LA VALEUR DE L'ALARME DE BASSE UTILISER LES BouTONS HAUT A ET 5AS WP POUR SELECTIONNER
v TEMPERATURE PROGRAMMEE PAR LA VALEUR DU PREMIER CHIFFRE CLIGNOTANT. ENSUITE, APPUYER
DEFAUT EST DE 12 °C SUR LE BOUTON DE REINITIALISATION (RESET) POUR
SELECTIONNER LA VALEUR DU SECOND CHIFFRE CLIGNOTANT.
(c ) (—)

PROG Set Tempar‘atur‘e RESET Set Temper‘atur‘e RESET
A High Trip °C..kO R High Trip °C..XX R
——— LA VALEUR DE LALARME DE HAUTE TEMPERATURE — UTILISER LES BOUTONS HAUT A ET BASWPPOUR SELECTIONNER LA —

v PROGRAMMEE PAR DEFAUT EST DE 60 °! VALEUR DU PREMIER CHIFFRE CLIGNOTANT. ENSUITE, APPUYER SUR
LE BOUTON DE REINITIALISATION (RESET) POUR SELECTIONNER LA
B e B e
f PROG ) RESET RESET
Set Number of... Set Number of...
A Manifolds:... O : R Manifolds:...XX R
|\ — —/
R R b et T Eamba ot s Corbes (EUR UTILISER LES BOUTONS HAUTAAET BASWPOUR
v « 15 » i ;i ;gzéz z :: f i tﬁg?g 3'1‘ l ::5‘*05;5 SELECTIONNER LA VALEUR. ENSUITE, APPUYER
« 32 » = 32 ZONES, p. ex. 2 x LA516 SUR REINITIALISER (RESET)
(f PROG ) 2 RESET 3
Temper‘atur‘e Trip Temperature Trip
A Relay Active. Yes ' R Relay Active. NO
k_J PROGRAMMER L'ACTIVATION DU RELAIS DE VERROUILLAGE EN CAS DE \_J
TEMPERATURE BASSENAUTE DU MOULE (L& RELA'S SE DEGLENGHE A 10 UTILISER LES BOUTONS HAUTAAET BASWPOUR
v SEcres Abessus ou enocssoLs bes seULS pALHE ReSmECTIES) BASCULER ENTRE « OUI (YES) » ET « NON (NO) ».
(—— (vm—
Free LEAK...Interlock ReseT LEAK...Interlock
A Relay Timed...YES ' R Relay Timed.. NO
N— ; ——/
VERROUILAGE APRES UN BELAI PREDEFINI DE.0 A 95 UTILISER LES BOUTONS HAUT A ET BASWPOUR
SECONDES (VOIR CI-DESSOUS COMMENT LE DEFINIR). BASCULER ENTRE « OUI (YES) » ET « NON (NO) ».
BROG) RESET )
Controller Zone Controller Zone
A XXKXACtiveXxkx >R *xxx INACTIVE %% X
\_l PROGRAMMER LE CONTROLEUR COMME Al JUSE MONOZONE. SI LE \_J
oL, T P SR A G RS UTILISER LES BOUTONS HAUTAET BASWPOUR
MULTIZONES. LE LDNYROLEURNE NECESSITE PAS D'ALIMENTATION EN AIR. S'IL EST BASCULER ENTRE LES MODES INACTIF (INACTIVE)
v ENERE UYGSQEEWS ALARME DE BUSE EN O ‘3‘5&252%2‘&“&2?‘5@? ET ACTIF (ACTIVE).

(——N (———\
PRoS Interlock Realay ReEsET Interlock Relay > iy
A i = R Ti (S o = XX
Timer (Secs) = 10 imer ecs? =
. < PROGRAMMER LE DELAI D'ENCLENCHEMENT DU RELAIS —
v DE VERROUILLAGE DE 0 A 99 SECONDES. LE DELAI EST UTILISER LES BOUTONS HAUTAET BASWPOUR
’ ~ PARAMETRE SUR 10 SECONDES PAR DEFAUT y SELECTIONNER LA VALEUR DU PREMIER CHIFFRE CLIGNOTANT.
PROG : RESET ENSUITE, APPUYER SUR LE BOUTON DE REINITIALISATION (RESET)
Restore Unit.-.to POUR SELECTIONNER LA VALEUR DU SECOND CHIFFRE CLIGNOTANT.
A Factor Settinas —> R MAINTENIR LE BOUTON DE REINITIALISATION (RESET)
Yy g ENFONCE PENDANT 2 SECONDES.
PROGRAMMER LA RESTAGRATION DES — ETES-VOUS SUR(E) DE VOULOIR SELECTIONNER CE
PARAMETRES PAR DEFAUT DE LUNITE PARAMETRE ? LA SELECTION DE CETTE OPTION ANNULE TOUTE
(roa P . M (Macser)) MODIFICATION APPORTEE AUX PARAMETRES D'EXPLOITATION !
rogramming enu > APPUYER SUR LE BOUTON DE REINITIALISATION
A Save /7 Auit Menu R (RESET) POUR SAUVEGARDER LES PARAMETRES DE
\ ) \ ) PROGRAMMATION ET REVENIR AU

PROGRAMMER LA RESTAURATION DES FONCTIONNEMENT NORMAL

PARAMETRES PAR DEFAUT DE L'UNITE.



